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1 Valkommen

1.1 Vad guiden tacker

Den héar guiden &r den kompletta referensen fér IGHWeld, den webbaserade
plattformen for att hantera svetsdataspecifikationer (WPS),
kvalificeringsrapporter (WPQR), svetsarprévningar, material, projekt och
kvalitetsdokumentation enligt ISO 15609, ISO 15614, ISO 9606, PED och EN
1090.

Guiden &r skriven for dem som anvénder systemet varje dag:

+ Svetsansvariga (IWE/IWT/IWS) som skapar och godk&nner WPS, grans-
kar WPQR, hanterar svetsarprévningar och signerar kvalitetsdokument.

+ Svetstekniker som forbereder utkast, for in svetsvérden, kér berdkningar
och sammanstéller fogdata.

+ Svetsare som ser sina tilldelade WPS ute i verkstaden, loggar varden och
kvitterar arbetsorder.

* Inspektorer och revisorer med tidsbegransad lasbehdrighet till poster.

* Féretagsadministratérer som hanterar anvandare, roller, profil och abon-
nemang.

Varje kapitel ar fristdende. Anvand innehallsforteckningen for att hoppa direkt
till den funktion du behdver.

1.2 Konventioner som anvands i guiden

* Knappar skrivs i fet stil: Spara, Godkann, Ladda ner PDF.
 Falt och etiketter skrivs i kursiv stil: Processnummer, Varmetillférsel.
* Kodvarden skrivs med fast bredd: 135, S355J2 .

* Vyer refereras med sitt menynamn i sidopanelen, till exempel WPS-lista
eller Material — Grundmaterial.

* Pennikonen betyder "redigera", papperskorgsikonen betyder "ta bort",
6gaikonen betyder "visa som PDF" och molnikonen visar offline/synk-sta-
tus.
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1.3 Behover du hjalp?

* Tryck pa ?-knappen i 6vre hogra hornet pa valfri sida for att dppna hjalpen
i appen.

« Smart hjalpchatt (blixtikon, nere till hdger) finns pa alla sidor och svarar
péa fragor om svetsteknik pa begripligt sprak.

« For konto- och faktureringsfragor, 6ppna ett drende fran Support-sidan i
sidopanelen.
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2 Komma igang

2.1 Systemkrav

IGHWeld ar en webbapplikation. Det finns inget att installera pa dator eller
server.

* Webblasare som stdods: Chrome 120+, Edge 120+, Safari 17+, Firefox
120+.

+ Surfplattor: iPad (Safari) och Android-plattor (Chrome) fungerar fér verk-
stadsbruk. Minst 10-tums sk&rm rekommenderas f6r redigering; mindre
ské&rmar lampar sig battre for 1asning.

* Mobiltelefoner: Laslage fungerar pa alla moderna telefoner. Redigering
pa telefon stdds men rekommenderas inte for stora WPS eller WPQR-for-
mular.

+ Anslutning: En fungerande internetanslutning krévs vid férsta inloggning-
en. Nar du ar autentiserad fortsatter applikationen fungera offline. Se Offli-
ne-ldge senare i guiden.

2.2 Inloggningssidan

Oppna applikationens URL i din webbl&sare. Du ser inloggningssidan med:

* Ett e-post-félt och ett I6senord-falt.
* En Logga in-knapp.
* En GIémt I6senord?-lank.

* En Logga in med SSO-knapp om din organisation har konfigurerat single
sign-on. Nar du skriver en igenkénd foretags-e-post ersétts
I6senordsfaltet av en SSO-knapp automatiskt.

« En Skapa konto-lank om din installation tillater sjalvregistrering.

* En Ladda ner anvandarguide-lank som &ppnar just det har dokumentet.
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Efter inloggning kan du bli ombedd att ange en tvafaktorskod om du har
aktiverat 2FA pa ditt konto (rekommenderas). Ange den sexsiffriga koden fran
din autentiseringsapp, eller anvand en passkey om du har registrerat en
sadan.

2.3 Sjalvregistrering

Om din installation tillater sjélvregistrering leder Skapa konto-lanken pa
inloggningssidan till ett kort formulér:

* E-post, fullstdndigt namn, I6senord.

« Féretagsnamn (om du &r férsta anvandaren fran din organisation skapas
en ny tenant automatiskt).

+ Godké&nnande av Anvéndarvillkor och Sekretesspolicy.

Du far ett verifieringsmail. Klicka pa lanken for att aktivera kontot. Den forsta
anvandaren i en tenant far rollen Administrator.

2.4 Checklista for féorstagangsinstalining
N&r du &r inloggad bdr en administratér ga igenom foljande lista:

1. Foéretagsprofil (sidopanel: Féretag) — fyll i féretagsnamn, adress, organi-
sationsnummer, standardsprak och tidszon, och ladda upp er logotyp. Lo-
gotypen visas i sidhuvudet pa varje WPS, WPQR och checklistans PDF.

2. Anvandare (sidopanel: Féretag — flik Anvédndare) — bjud in svetsansvari-
ga, tekniker, svetsare och inspektorer. Tilldela roller.

3. Svetsare (sidopanel: Svetsare) — registrera svetsarna i ditt team tillsam-
mans med deras kvalifikationsomraden enligt ISO 9606-1.

4. Material (sidopanel: Material) — ladda in katalogen éver grundmaterial,
tillsatsmaterial, elektroder och skyddsgaser som ni arbetar med. Den in-
byggda referensdatan tacker de vanligaste sorterna; I&gg till egna poster
for specialfall.

5. Utrustning (sidopanel: Utrustning) — registrera svetsmaskiner och deras
kalibreringsdata.

6. Projekt (sidopanel: Projekt) — skapa det forsta projektet sa att WPS,
WPQR och svetstilldelningar har ndgonstans att héra hemma.
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Du kan nér som helst atervanda till nagot av stegen. Ordningen ovan &r den
rekommenderade vagen for en ren start.
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3 Huvudlayouten

Alla sidor i IGHWeld delar samma layout:

* Topprad: féretagsnamn, miljdindikator, sprakvaljare, den globala sokru-
tan, ?-hjalpknappen, notisklockan och anvandarmenyn.

« Sidopanel: navigering per funktionsomrade — Dashboard, WPS, WPQR,
Svetsare, Material, Fogar, Checklistor, Inspektioner, Utrustning, Projekt,
Féretag, Admin, Support.

« Huvudomrade: sidans innehall (lista, formulér eller detaljvy).

* Flytande atgardsknapp: pa listsidor en stor +-knapp for att skapa en ny
post.

» Smart hjalpknapp: blixtikon nere till héger som éppnar Smart-chatten
ovanpa aktuell sida.

Sidopanelen kollapsar till endast ikoner pa smala skarmar. En
hamburgermeny 6ppnar den som ett dverlagg pa telefoner.

3.1 Byta sprak

Klicka pa sprakvéljaren i toppraden. IGHWeld finns p& 10 sprak: engelska,
svenska, norska, danska, finska, tyska, franska, spanska, polska och
estniska. Valet sparas pa din anvandarprofil och tillampas omedelbart pa alla
etiketter, knappar och meddelanden.

PDF-filer genereras péa det spradk som ar angivet pd WPS:en eller WPQR:en
sjalv (pd dokumentet, inte p& din anvandare). P& sa sétt kan en engelsk
svetsansvarig ta fram en svensk WPS fér en svensk svetsare utan att
Overséatta manuellt.

3.2 Global s6kning

Sokrutan i toppraden séker 6ver WPS-nummer, WPQR-nummer, svetsarnamn
och certifikatnummer, projekt, material och checklistor. Resultaten grupperas

per typ. Tryck Enter for att dppna toppresultatet, eller klicka pa nagon rad for
att hoppa till den.

12 /57



IGHWeld — User Guide 3 Huvudlayouten

3.3 Notiser

Klockikonen visar vantande notiser: vdantande godkannanden, svetsarcertifikat
som léper ut, kommentarer pd dokument du &ger och systemmeddelanden.
Klicka pa en notis for att hoppa till relevant post. Notiser synkroniseras mellan
webblasare och (om aktiverat) pushas till din telefon.

3.4 Anvandarmenyn

Klicka pa din avatar uppe till héger for att na:

* Min profil — namn, e-post, profilbild, sprak, tidszon.
* Byt I6senord.

* Notisinstallningar — valj vilkka handelser som genererar notis och vilka
kanaler de anvander (e-post, push, i appen).

- Sdkerhetsinstéllningar — tvafaktorsautentisering, passkeys, aktiva
sessioner, senaste inloggningar.

* Logga ut.
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4 Dashboard

Dashboarden &r landningssidan efter inloggning. Det &r en konfigurerbar vagg
av widgetar som sammanfattar tillstdndet pa din svetsdokumentation.

4.1 Standardwidgetar

* WPS-6versikt — antal godkédnda, utkast och avslagna WPS, med genvag
for att skapa ny.

* WPQR-6versikt — antal giltiga, utlépta och vantande WPQR.

+ Status for svetsarprovningar — cirkeldiagram 6ver giltiga, snart utlépan-
de (inom 30/60/90 dagar) och utlépta kvalifikationer.

* Aktivitetsflode — senaste redigeringar, godkdnnanden och kommentarer
i hela tenanten.

« Mina 6ppna uppgifter — WPS som vantar pa ditt godk&dnnande, WPQR-
utkast som tilldelats dig, checklistor som vantar pa signering.

« Smarta insikter — automatiserade tips fran Smart-motorn, till exempel
"WPQR-123 I6per ut om 21 dagar" eller "Svetsaren Annas kvalifikation
tacker den har nya WPS:en".

4.2 Anpassa dashboarden

Klicka pa Anpassa uppe till hdger pa dashboarden. Dra widgetar for att &ndra
ordning, klicka pa x pa en widget for att dolja den, och klicka pa Lagg till
widget for att hamta in ndgon av de tillgangliga widgetarna:

+ Senaste WPS / WPQR

« Svetsarcertifikat per férfallodatum
+ Varmetillférsel-statistik

* Projekt per status

« Utestdende inspektioner

- Oppna checklistor

+ Utrustning som behdver kalibreras
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Andringar sparas per anvéandare. Klicka p& Aterstiill till standard for att
aterstélla fabrikslayouten.
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5 Roller och behorigheter

IGHWeld anvander sex roller. Varje anvéndare kan ha en eller flera roller;
behdrigheter ar unionen av alla tilldelade roller.

Roll Vad de kan gora

Administrator Hantera anvandare, roller, féretagsinstéllningar, profil, abonnemang,
granskningslogg. Full atkomst till alla poster i tenanten.

Svetsansvarig Skapa, redigera, godkénna och avsla WPS och WPQR. Hantera svetsar-
(IWE/IWT/IWS) prévningar. Skapa signerade PDF:er.
Svetstekniker Skapa och redigera utkast av WPS och WPQR. Kéra berakningar,

redigera fogar. Kan inte godkénna.

Svetsare Lasatkomst till de WPS som tilldelats dem. Kan logga faktiska varden
fran verkstaden.

Inspektoér Tidsbegransad lasatkomst till en definierad uppsattning poster. Anvands
for externa revisioner.

Tenant-agare Samma som administratér plus hantering av fakturering och
abonnemang. Exakt en per tenant.

Roller tilldelas under Féretag — Anvédndare. Genom att halla muspekaren over
en rollbricka visas en kort beskrivning.

5.1 Godkannandeflode
En WPS eller WPQR ror sig genom féljande tillstand:

1. Utkast — endast forfattaren och svetsansvarige ser den som standard.
2. Inskickad for godkdnnande — den svetsansvarige far en notis.

3. Godkand — synlig for hela tenanten; visas i svetsarnas listor.

4. Avslagen — atergar till utkast med kommentarer.

5. Arkiverad — endast Ias; kvarstar synlig for sparbarhet.

Endast svetsansvariga (och administratérer) kan flytta en post till Godkédnd.
Godkannandet registreras med tidsstdmpel, anvandar-id, IP-adress och en
valfri signaturbild, och inkluderas i PDF:en.
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6 WPS — Svetsdataspecifikationer

WPS-avsnittet ar dar du skapar, redigerar, sdker och skriver ut
svetsdataspecifikationer.

6.1 WPS-listan

Oppna WPS i sidopanelen. Du ser en pagerad tabell med en rad per WPS:

* WPS-nummer

« Titel

* Process (ISO 4063-nummer, t.ex. 135)

« Grundmaterialgrupp och tjockleksomrade
+ Status (Utkast / Godkand / Arkiverad)

+ Senast redigerad (datum och anvandare)

* PDF-ikon — &ppnar genererad PDF i ny flik

Anvand filterchipsen 6verst i listan for att begransa per process,
grundmaterialgrupp, status, projekt eller férfattare. Sokrutan matchar WPS-
nummier, titel och fritext i dokumentet.

Klicka pa valfri rad for att Sppna WPS:en i lasldge. Klicka pa pennikonen pa
raden for att Oppna i redigeringslage. Klicka pa den flytande +-knappen for att
skapa en ny WPS.

6.2 Skapa en WPS — guiden

Snabbaste vagen till en ny WPS ar Guiden. Klicka pad WPS — Guide i
sidopanelen (eller Skapa med guide fran WPS-listan).

Guiden &r en steg-for-steg-wizard som stéller ett litet antal fragor och
anvander Smart-motorn for att fylla i resten. Steg:

1. Mal — vad svetsar du? Grundmaterial (rullgardin), tjocklek i mm, fogtyp
(stum, kalsém, T, éverlapp, hérn), svetslage (PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG,
H-L045, J-L045).
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2. Process — véljen process (111, 135, 136, 141, 15, ...). Smart-mo-
torn foreslar den mest sannolika processen; du kan asidosétta.

3. Tillsats — tillsatsmaterial och skyddsgas. Forslag kommer fran material-
databasen utifrdn grundmaterialgrupp och process.

4. Parametrar — strém, spanning, trddmatningshastighet, frammatning foér
varje strdng. Motorn beréknar varmetillférseln automatiskt. Du kan accep-
tera de foreslagna vardena, redigera en enskild strang eller bygga om
tabellen fran grunden.

5. Férvarmning och mellanstrang — férvarmningstemperatur (beréknas ut-
ifrdn CEV och tjocklek enligt EN 1011-2), mellanstrangstemperatur, var-
mebehandling efter svetsning (PWHT) om tillampligt.

6. Giltighetsomrade — systemet féreslar kvalificerade omraden enligt ISO
15614 utifrdn de varden du angett. Justera vid behov.

7. Granska och spara — férhandsgranska WPS:en, ange ett nummer (auto-
matiskt foreslaget fran nasta lediga nummer i projektet), vélj projekt, stall
in férfattare och godkénnare.

Efter steg 7 hamnar du i den fullstdndiga WPS-editorn. Guiden &r en snabb
start; du kan fortfarande redigera varje falt efterat.

6.3 Skapa en WPS — det tomma formularet

Om du foredrar att fylla i formularet fér hand klickar du pa + Ny WPS pa
listsidan. Du 6ppnar samma editor som efter guiden, men med tomma falt.
Smart-forslag visas fortfarande medan du skriver, men systemet antar inga
standardvarden.

6.4 WPS-editorn

WPS-editorn &r en enda lang sida uppdelad i avsnitt. En klistrad
innehallsforteckning till vanster later dig hoppa mellan avsnitt, och en sparrad
i botten héller Spara, Spara och godkéann, Forkasta andringar och Ladda
ner PDF alltid inom rackhall.

6.4.1 Sidhuvud

« WPS-nummer, revision, utgivningsdatum, sprak.
* Referensstandard (ISO 15609-1 som standard).
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+ WPQR-referens (en eller flera — anvands for att visa att WPS:en stods av
kvalifikationer).

« Tillverkarens namn och adress (forifyllt fran foretagsprofilen).

+ Granskare / granskningsorgan, certifiering, signatur.

6.4.2 Grundmaterial
For varje sida av fogen anger du grundmaterialet:

+ Materialgrupp (ISO/TR 15608, t.ex. 1.2).
* Beteckning (t.ex. S355J2, 316L ).

- Standard (t.ex. EN 10025-2 ).

* Tjockleksomrade (min och max).

» Diameterintervall for ror.

Om de tva sidorna skiljer sig &t (osymmetrisk fog), flaggar motorn den hogre
gruppen och foreslar lamplig tillsats.

6.4.3 Fogdesign

Fogdesignavsnittet innehaller fogeditorn — en interaktiv SVG-ritning som
visar fogens tvéarsnitt. Du kan:

+ Valja en parametrisk fogtyp (V, X, K, Y, U, halvférberett snitt, kalsém, ...).
« Stélla in vinkel, rotspalt, rotyta, dppningsvinkel, start- och slutpinnar.
* Lagga till anteckningar och underlaggsbeskrivning.

* Rita en frihandsskiss som alternativ till den parametriska ritningen.

Ritningen renderas som SVG, skalas utan kvalitetsforlust i PDF:en och mérks
automatiskt med de méatt du angett.

6.4.4 Strangsekvens och parametrar

En tabell med en rad per stréng (rotstréng, hotpass, fyllnad, tackstréng). For
varje rad:

+ Strangnummer.
* Processnummer (kan variera per strang, t.ex. 141 rot + 136 fyllnad).
« Tillsatsmaterial (beteckning, klassificering, diameter).

+ Skyddsgas (klassificering, fléde).
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« Strém (A), spanning (V), polaritet, trddmatning (m/min),
frammatningshastighet (cm/min).

« Varmetillforsel (kJ/mm) — beraknas automatiskt fran strém, spénning,
frammatning och termisk verkningsgrad fér processen.

* Anteckningar.

Smart-motorn foreslar parametrar utifrdn grundmaterial och tjocklek. Varje
férslag visar en konfidensindikator och en tooltip som férklarar varfér vardet
féreslogs.

6.4.5 FoOrvarmning, mellanstrang och PWHT

« Férvarmningstemperatur, berdknad utifran CEV (kolekvivalent), tjocklek
och process enligt EN 1011-2 bilaga C. Asidoséttning &r tillten; det
ursprungliga berdknade vardet sparas for sparbarhet.

* Maximal mellanstrangstemperatur.
+ Skattning av svalningstid t8/5.

« Specifikation av vdrmebehandling efter svetsning: temperatur, halltid,
uppvarmnings- och avsvalningshastighet, soaktid.

6.4.6 Haftsvetsar, mejsling, OFP

* Procedur fér haftsvetsar och deras avlagsnande.

+ Mejslingsmetod (slipning, kolbage, ingen).

+ Krav pa oférstérande provning (visuell, PT, MT, RT, UT) och
acceptansnivaer enligt ISO 5817.

6.4.7 Anteckningar och bilagor

Ett anteckningsfélt med rik text for allt som inte passar i de strukturerade
avsnitten. PDF-bilagor (ritningar, datablad, certifikat) kan laddas upp och
refereras i den genererade WPS-PDF:en.

6.4.8 Godkannande
Godkannandeblocket nederst i formuldret fangar:

* Forfattare (svetstekniker), datum.
» Godkannare (svetsansvarig), datum, signatur.

+ Kommentarer till godk&nnandet.
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6.5 Baklangessokning

WPS — Bakldngessbékning besvarar fragan "Vilken WPS i systemet tacker den
har fogen?" Du anger:

« Grundmaterial, tjocklek, lage, process.

Systemet returnerar varje godkand WPS vars kvalificeringsomraden omfattar
de angivna parametrarna. Det ar den snabbaste végen att hitta befintlig
dokumentation for ett nytt jobb innan du ritar upp en ny WPS.

6.6 Generera WPS-PDF

Klicka pa 6gaikonen i WPS-listan eller Ladda ner PDF i editorn. PDF:en
genereras pa serversidan med QuestPDF och innehaller:

* Foretagslogotyp och adress.

« Alla ifyllda falt, pd dokumentets sprak.

* Fogtvérsnitt som vektor-SVG.

+ Parametertabell med berdknad varmetillférsel.
+ Godkannarens signatur och datum.

+ Sidnummer och dokumenthash fér manipulationsskydd.

Flersidiga PDF:er pagineras automatiskt; langa parametertabeller flédar dver
sidor utan att rader bryts.

6.7 Kloning, revision och arkivering
Fran WPS-detaljvyn:

* Klona — skapar ett nytt utkast med alla falt kopierade. Anvandbart for
varianter av en befintlig procedur.

* Ny revision — behaller WPS-numret, hojer revisionen, arkiverar féregaen-
de revision. PDF-historiken bevaras.

« Arkivera — flyttar WPS:en bort fran aktiva listan. Arkiverade WPS:er syns
fortfarande f6r administratérer och inspektorer.
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7 WPQR — Kvalificeringsrapporter
for svetsprocedurer

WPQR-avsnittet fangar resultat fran kvalificeringsprov som bevisar att en
procedur ar giltig. WPQR:er &r den juridiska grund som stéder din WPS-
portfol;.

7.1 WPQR-listan

Samma layout som WPS-listan: filterchips, sékning, pagerad tabell, PDF-ikon,
+-knapp. Kolumner inkluderar WPQR-nummer, kopplad WPS,
provningsinstitut, provdatum och giltighetsstatus.

7.2 Skapa en WPQR

Klicka pa + Ny WPQR eller WPQR — Guide. Tre vagar &r tillgangliga:

7.21 Vag1 — Bygg fran en WPS

Om du redan har ritat upp en WPS som du vill kvalificera, valj Bygg fran WPS
och vélj WPS:en. Den nya WPQR:en ar forifylld med WPS-vardena (process,
material, parametrar). Du anger sedan de faktiska varden som anvandes
under provet vid sidan av de planerade vardena. Systemet markerar
skillnader och varnar nér skillnaden &éverstiger tillaten spridning for
kvalificeringsomradet.

7.2.2 Vag 2 — Skriv 6ver fran papper eller PDF-WPQR

Valj Importera fran PDF och ladda upp en befintlig WPQR (din egen
historiska post, eller fran ett provningsinstitut). Smart-motorn OCR-tolkar
dokumentet och forifyller formularet. Du verifierar varje vérde innan du sparar.

7.2.3 Vag 3 — Tomt formular

Klicka pa + Ny WPQR och fyll i formularet fér hand. Anvéandbart nar
provresultaten kommer fran en partner i ett icke-standardiserat format.
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7.3 WPQR-editorn

WPQR-editorn speglar WPS-editorn men med tva extra block:

7.3.1 Provresultat

* Provningsinstitut, certifikatnummer, provningsstandard (ISO 15614-1, ISO
15614-2, ISO 15614-5, ...).

* Mekaniska provresultat: brottgrans, strackgrans, férlangning, arearereduk-
tion, bojprov, slagprov (Charpy-varden per temperatur).

« Hardhetsprov (Vickers HV10-rutmonster 6ver HAZ).
+ Anteckningar och foton fran makro-/mikrounderskning.
* OFP-resultat: visuell, PT, MT, RT, UT-acceptans enligt ISO 5817.

Smart-motorn kontrollerar resultaten mot grundmaterialets minimikrav och
flaggar varje misslyckat kriterium.

7.3.2 Kvalificeringsomraden
Berdknade utifran provparametrarna enligt ISO 15614:

+ Grundmaterialgrupper som tacks.
* Tjockleksomrade (for plat och ror).
* Diameterintervall (for ror).

» Svetsldgen som tacks.

- Tillatna processvarianter.

« Varmetillforselintervall.

Du kan &sidoséatta valfritt omrade, men systemet sparar asidoséattningen och
flaggar den pa PDF:en.

7.4 Koppla WPQR:er till WPS

En WPS kan referera till en eller flera WPQR:er. Oppna WPS:en, rulla till
WPQR-referenser-blocket, klicka pa Lagg till WPQR och valj fran listan.
Systemet validerar att WPQR:ens kvalificeringsomraden verkligen tacker
WPS:en — om inte far du en varning och en lista éver dvertradelser.
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7.5 Generera WPQR-PDF

Identisk med WPS-PDF-generering. PDF:en inkluderar provresultaten,
hardhetsrutmonster (som diagram), foton fran bojprov och det signerade
godkannandeblocket.
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8 Svetsare och svetsarprovning

Svetsaravsnittet hanterar personerna bakom WPS:en — deras
personuppgifter, kvalifikationer enligt ISO 9606-1, inscannade certifikat och
giltighetsdatum.

8.1 Svetsarlistan

Sidopanel: Svetsare. Kolumner:

* Foto, namn, anstéllningsnummer.

* Fdédelsedatum.

+ Hogsta kvalifikationsniva.

+ Antal aktiva certifikat.

» Tidigaste giltighetsdatum (nasta certifikat att férnya).
« Statusbricka: Giltig, Léper ut < 30 dagar, Utlépt.

Statusbrickorna och tidigaste-giltigt-fargen &r snabbsignalen for din
férnyelsepipeline.

8.2 Lagga till en svetsare

Klicka p& + Ny svetsare. Du anger:

* Personuppgifter: fullstdndigt namn, anstéliningsnummer, fédelsedatum,
foto.
* Anstéllning: anstéllningsdatum, primér arbetsplats.

« Svetsarens stdmpelmarke (det méarke de stdmplar pa svetsade detaljer).

Efter att du sparat hamnar du pa svetsarens detaljsida dar du kan lagga till
kvalifikationer.
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8.3 Svetsarprévningar

Fran svetsarens detaljsida, klicka pa + Lagg till kvalifikation. Ett
kvalifikationsblock innehaller:

+ Standard (ISO 9606-1, ISO 9606-2, ...).

* Provstycksdetaljer (process, materialgrupp, tjocklek, diameter, lage,
underlagg, tillsats).

* Provdatum, provningsinstitut, certifikathnummer.
+ Beraknade kvalifikationsomraden enligt ISO 9606-1 bilaga A.

« Giltighet: 6-manaders omprov, 2-ars bekraftelse, 3-ars omprévnings- pa-
minnelser.

* Inscannat certifikat (PDF eller bilduppladdning).

Systemet foljer alla tre giltighetstidpunkter och skickar notiser till klockmenyn
och (valfritt) till svetsarens egen profil.

8.4 HOjning av svetsarprovning

Nar ett nytt provresultat breddar en svetsares omraden, fradgar systemet om
den féregaende kvalifikationen ska hojas eller om bada ska behallas. Hjning
flyttar svetsaren till det bredare omradet och arkiverar det féregaende. Att
behalla bada ar anvandbart nar den nya kvalifikationen galler en annan
process eller materialgrupp.

8.5 Paminnelser om omprov

Som standard skickar IGHWeld en paminnelse 30 dagar fore varje milstolpe (6
manader, 2 ar, 3 ar). Konfigurera ledtid och kanaler under Instéllningar —
Notiser.
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9 Materialdatabas

Materialavsnittet &r katalogen éver material som anvands i ert svetsarbete.
Den delas mellan alla WPS och WPQR i tenanten.

9.1 Materiallista

Sidopanel: Material. Sidan ar uppdelad i fyra flikar:

* Grundmaterial — basmetaller.

« Tillsatsmaterial — svetstradar, stavar, band.
* Elektroder — belagda elektroder.

+ Skyddsgaser.

Varije flik har filterchips, sdkning och en pagerad tabell.

9.2 Grundmaterial
En grundmaterialpost innehaller:

* Beteckning (t.ex. S355J2, 316L, 1.4404 , S690QL ).

* Handelsnamn och synonymer.

» Standard (t.ex. EN 10025-2 , EN 10088-2 , ASTM A240 ).

+ Materialgrupp enligt ISO/TR 15608 (t.ex. 1.2, 8.1).

+ Undergrupp, dér sadan finns definierad.

* Kemisk sammansattning: C, Si, Mn, P, S, Cr, Ni, Mo, ...

* Mekaniska egenskaper: strackgrans, brottgrans, férldngning, slagseghet.
+ Kolekvivalent (CEV / Pcm) — berdknas automatiskt.

* Tjockleksomrade, produktform (plat, ror, profil, smide).

» Anteckningar och referenser.

Den inbyggda katalogen tacker de vanligaste europeiska konstruktions-,
rostfria och tryckkarlsorterna. Lagg till egna poster for féretagsspecifika
material.
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9.3 Tillsatsmaterial
En tillsatsmaterialpost innehéller:

* Klassificering (t.ex. EN IS0 14341-A: G 46 3 M21 3Sil).

* Handelsnamn (t.ex. 0K Autrod 12.51).

* Tillverkare.

+ Materialtyp (massiv trad, pulverfylld, metallfylld, stav, band).
* Tillgangliga diametrar.

+ Kompatibla processer.

« Rekommenderade parameterintervall (strom, spénning, trddmatning) per
diameter.

+ Kompatibla skyddsgaser.
+ Datablad- och SDS-uppladdningar.

9.4 Elektroder

En separat flik tdcker belagda elektroder (process 111 / MMA):

+ Klassificering enligt EN 1ISO 2560 / EN ISO 3580 / AWS A5.1.

* Handelsnamn och tillverkare.

+ Diameteromréade.

+ Krav pa torkning och férvaring (omtorkningstemperatur, halltid, férpack-
ningstyp).

+ Rekommenderat stromintervall per diameter och lage.

9.5 Skyddsgaser

+ Klassificering enligt EN ISO 14175 (t.ex. M21, M12, C1).
« Sammanséttning (Ar, CO2, 02, He, H2, ...).
* Handelsnamn och leverantor.

+ Rekommenderade tillampningar per process och grundmaterial.
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9.6 Lagga till och redigera material

Klicka pa + Lagg till pa valfri flik. Ett guidat formular leder dig genom falten.
Smart-motorn validerar den kemiska sammanséttningen mot beteckningen
och flaggar oférenligheter.

Klicka pa pennan pa valfri rad for att redigera. Posten &r versionshanterad —
tidigare tillstand ar synliga i historikfliken.

9.7 Uppdateringar av referensdata

Administratérer kan tillampa officiella uppdateringar av referensdata via
Admin — Referensdata. Det hamtar in nya materialsorter, uppdaterade
klassificeringar och korrigerade formler fér kolekvivalent allt eftersom de
publiceras.
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10 Fogar

Fogavsnittet &r katalogen 6ver fogdesigner som ni ateranvander mellan
WPS:er. Det &r ockséa dar fogeditorn bor.

10.1 Fogeditorn
Sidopanel: Fogar, eller klicka pa Fogdesign i valfri WPS-editor.
Editorn &r en delad vy:

« Vanster: parameterformular (fogtyp, plattjocklek, vinklar, spalt, rotyta,
Oppningsvinkel, underlagg, start- och slutpinnar).

* Hoger: live SVG-férhandsvisning av tvarsnittet, fullt mattsatt.
Fogtyper som finns fran start:

« Stum: I, 'V, X, K, U, J, dubbel-V, dubbel-U.
* Halvforberett snitt (Y).
« Kalsém (T, éverlapp, hérn).

+ Sammansatta fogar (anpassad).

For oregelbundna fogar, véaxla till Frihand och rita tvarsnittet med musen eller
plattans penna. SVG:n sparas tillsammans med parametriska data och
renderas i WPS-PDF:en.

10.2 Ateranvanda fogar

Spara en fog till Fogbiblioteket for att ateranvanda den éver flera WPS:er.
Fogar i biblioteket visas som en rullgardin i WPS-editorns fogavsnitt.
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11 Checklistor

Checklistor ar strukturerade kvalitetsformuldr som anvands under svetsning,
inspektion eller dverlamning. De &r grunden fér er ISO 3834- kvalitetsmapp.

11.1 Checklistmallar

Sidopanel: Checklistor — Mallar. En mall definierar:

* Titel.

+ Sektioner och punkter (ja/nej, fritext, tal med enhet, rullgardin, fotoupp-
laddning).

* Obligatoriska kontra valfria punkter.

+ Godk&nnandefléde (en signerare, dubbel signering, vittnessignerare).
Systemet levereras med mallar fér vanliga fall:

* Férsvetskontroll.

+ Checklista under svetsning.

* Eftersvetskontroll.

+ ISO 3834 kvalitetshandlingar vid éverlamning.

+ Daglig logg for svetsare.

Administratorer kan redigera valfri mall och skapa nya frédn grunden.

11.2 Fylla i en checklista

Fran projektets, WPS:ens eller WPQR:ens detaljsida, klicka p& + Ny
checklista och vélj en mall. Checklistan dppnas i en steg-for-steg-vy. For
varje punkt:

* Kryssaija/ nej/ gj tillampligt.
+ Lagg eventuellt till en kommentar.

+ Ladda eventuellt upp ett foto (fungerar offline, synkas nar du ar online
igen).
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Nar alla obligatoriska punkter &r ifyllda, klicka pa Skicka for godkdnnande.
Godkannaren far en notis och signerar i sin egen session.

11.3 Checklistans PDF

Efter godkadnnande genererar checklistan en PDF med alla svar, kommentarer,
foton och signaturer. PDF:en bifogas det éverordnade projektet (eller WPS /
WPQR) och visas i revisionsexporter.
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12 Inspektioner och
inspektionslogg

Inspektionsavsnittet foljer varje inspektionshandelse som rér en svets, separat
fran checklistorna ovan. Det anvands for sparbarhet i reglerade milj6er.

12.1 Inspektionslistan

Sidopanel: Inspektioner. Kolumner: inspektionsnummer, projekt, relaterad
WPS / WPQR / svetsare, inspektionstyp (visuell, PT, MT, RT, UT, hardhet,
makro), datum, inspektdr, resultat (godkand / underkand / villkorad).

12.2 Skapa en inspektion
Klicka pa + Ny inspektion. Formularet fangar:

* Inspektionstyp och metod.

* Inspektor (méaste ha relevant kvalifikation).

+ Anvand utrustning (lankad fran Utrustning-avsnittet).
* Datum, plats.

* Relaterade poster: WPS, WPQR, svetsare, projekt, detaljnummer,
ritningsreferens, svets-id.

 Fynd: defekttyp, plats, storlek, referens till acceptansniva (ISO 5817 B, C,
D), foton.

* Resultat.

+ Anteckningar och uppfoljningsatgarder.

Inspektionsloggens PDF inkluderar allt ovan plus inspektdrens signatur.
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13 Utrustning

Utrustningsavsnittet féljer svetsmaskiner, kalibreringscertifikat och
férbrukningsmaterial som behdver kontrollerad férvaring (t.ex. elektroder som
behover halluttagsskap).

13.1 Utrustningslistan

Sidopanel: Utrustning. Kolumner: tillgangs-id, typ, tillverkare, modell,
serienummer, plats, senaste kalibreringsdatum, ndsta kalibreringsdatum,
status.

13.2 Lagga till utrustning
Klicka pa + Ny utrustning. Fyll i:

* Tillgangs-id (er interna tagg).

* Typ (svetsstromkalla, tradmatare, halluttagsskap, matare, ...).
* Tillverkare, modell, serienummer.

* Ink6psdatum, garantislut.

* Plats.

+ Kalibreringsintervall och uppladdat certifikat.

« Driftomrade (klassningar fér strom / spanning / belastningsfaktor).

13.3 Kalibreringspaminnelser

Systemet paminner nar en kalibrering narmar sig sitt utgdngsdatum, analogt
med svetsarprovningar. Kalibreringscertifikaten lagras pa tillgdngen och visas
pa varje inspektions-PDF som anvander tillgangen.
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14 Projekt

Projekt ar behallare som grupperar WPS, WPQR, svetstilldelningar,
checklistor och inspektioner under en kundorder.

14.1 Projektlistan

Sidopanel: Projekt. Kolumner: projektnummer, kund, projekttitel, status
(planerad, pagar, slutférd, arkiverad), startdatum, slutdatum, huvudansvarig
svetsansvarig.

14.2 Skapa ett projekt
Klicka pa + Nytt projekt. Fyll i:

* Projekthummer (automatiskt féreslaget eller manuellt).
* Kund.

* Titel, beskrivning.

« Start- och slutdatum.

* Huvudansvarig svetsansvarig.

« Standarder i omfattning (EN 1090, PED, ISO 3834, ...).

* Projektdokument (ritningar, specifikationer, kontrakt).

14.3 Projektets detaljsida

Projektets detaljsida ar centralnavet:

* WPS som anvands i projektet — vélj befintliga WPS eller skapa nya.

* WPQR som stéder projektet — lista dver WPQR som kvalificerar
WPS:erna.

- Tilldelade svetsare — vilj fran svetsarlistan; systemet kontrollerar kvalifi-
kationer mot projektets WPS:er och varnar fér luckor.

* Checklistor — tilldelade mallar, ifyllda instanser.

* Inspektioner — logg 6ver inspektioner.
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* Dokument — ritningar, specifikationer, kundfiler.

+ Aktivitet — kronologisk logg 6ver allt som héant.

Projektets PDF-export buntar allt ovan till en enda kvalitetsmapp redo fér
overlamning.
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15 Smart-motorn

Smart-motorn &r den unika uppséttning funktioner som skiljer IGHWeld fran
ett traditionellt dokumentsystem. Den kombinerar en deterministisk
regelmotor (offline, 80 % av forslagen) med en stor sprakmodell (15 %) och
OCR (5 %) for att hjalpa dig genom hela applikationen.

15.1 Smarta foérslag

Medan du fyller i en WPS eller WPQR kan du se Smarta férslag dyka upp
bredvid falt:

* En liten blixtikon bredvid ett falt betyder "motorn har ett férslag".

« Klicka for att se foreslaget varde, resonemanget ("baserat pa grundmateri-
algrupp 1.2 och tjocklek 10 mm foéreslar EN 1011-2 bilaga C 100 °C
férvarmning") och konfidensen (en konfidensstapel).

« Klicka pa Anvand for att tillampa forslaget, eller Avvisa for att ignorera.

* Férslag uppdateras live nédr du andrar tidigare falt.
Forslagen kommer fran:

- Giltighetsomraden enligt ISO 15614 och ISO 9606.

+ Férvarmningstemperaturer enligt EN 1011-2.

+ Varmetillférselberédkningar.

+ Kompatibilitetstabeller for tillsats mot grundmaterial.
» Matchning mot svetsarprdvningar.

* Historiska ménster i din tenants egen WPS- / WPQR-data.

15.2 Smart hjalpchatt

Klicka pa blixtikonen nere till hdger pa valfri sida fér att 6ppna Smart-chatten.
Stall fragor pa naturligt sprak:

» "Vad kraver ISO 15614-1 for en stumsvets i S355J2 vid 12 mm?"

* "Vilka svetsare ar kvalificerade fér process 141 i lage PF?"
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« "Varfor dverskrider min varmetillforsel det kvalificerade omradet?"

+ "Generera en férvarmningstabell fér S690QL mellan 10 och 40 mm."

Chatten ar medveten om sidan du befinner dig pa. Att fraga "ar den har
WPS:en giltig for 20 mm?" pa en WPS-sida tar automatiskt upp aktuell WPS
som kontext.

Chatten svarar pa det sprak du skriver pa. Den lankar till exakt stycke i
relevant standard och till de poster i din tenant som stddjer svaret.

15.3 Smart WPQR-analys

Nar du sparar en WPQR analyserar motorn provresultaten och tar fram en
rapport:

« Vilka WPS:er i din portfélj som kan gora ansprak pa den har WPQR:en.

« Vilka kvalifikationsomraden som &r snavast och kan begransa framtida
WPS:er.

« Om nagot prov misslyckats med ett acceptanskriterium (med referens till
standarden).

* Féreslagna uppféljningsprover om resultaten ligger i granslandet.

Analysen finns pad WPQR:ens detaljsida under fliken Smart analys.

15.4 Smart import (OCR)

WPS — Importera och WPQR — Importera accepterar en PDF eller bild av ett
befintligt dokument. Smart-motorn:

1. Upptécker dokumentlayouten.
2. OCR-tolkar text och tabeller.
3. Mappar falt till IGHWelds datamodell.

4. Forifyller editorn och markerar falt med lag konfidens.
Du gér sedan igenom varije félt, rattar de med lag konfidens och sparar.

OCR kors lokalt pa servern. Dokument lamnar aldrig din tenant om inte din
installation explicit &r konfigurerad fér moln-OCR.
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15.5 Smart kostnadsoptimering
Pa valfri WPS estimerar fliken Smart kostnad kostnaden per meter svets:

« Tillsatsforbrukning utifran svetsgodsvikt, fogtvarsnitt och
depositionseffektivitet fér processen.

« Gasfoérbrukning utifran flode och bagtid.
« Arbetstid utifrdn frammatning och belastningsfaktor.

« Energi utifran varmetillférsel.

Du kan jamféra tva WPS:er sida vid sida och se kostnadsskillnaden och
kvalitetsspannet for varje alternativ. Anvandbart vid offertgivning och
processval.

15.6 Integritet och sprakmodellen

Chatten och OCR-funktionen anvander en lokal LLM-stack som hanteras av
IGHWeld (ingen extern moln-LLM). Konversationer lagras pa din tenant for
revisionssyfte och &r synliga fér administratérer. Du kan vélja bort det per
anvandare under Instéllningar — Sekretess.
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16 Offline-lage (PWA)

IGHWeld ar en progressiv webbapp. Efter den forsta lyckade inloggningen
fungerar den utan internetanslutning — anvandbart i verkstaden, pa
byggarbetsplatsen eller i en tunnel.

16.1 Hur det fungerar

« Applikationen cachar sig sjalv i webblasaren forsta gadngen du laddar den.

* Dina data (WPS, WPQR, svetsare, material, projekt) speglas till en lokal
IndexedDB-databas (Dexie.js) i samma stund du visar dem.

- Andringar du gér offline kéas och pushas till servern nér anslutningen
aterkommer.

16.2 Indikatorer

* En molnikon i toppraden visar synk-statusen: grén (online, synkad), gul
(synkar), gra (offline med vantande &ndringar), réd (synkfel).

+ Klick p& molnikonen &ppnar synkpanelen: en lista 6ver vantande and-
ringar, senaste synktidsstdmpel och en Synka nu-knapp.

16.3 Installera som app

| Chrome, Edge eller Safari visar adressféltet en Installera-knapp. Klicka for
att installera IGHWeld som en skrivbordsapp eller fér att lagga till den pa din
iPads hemskérm. Den installerade appen beter sig som en nativ app: ingen
adressrad, splashskéarm, egen ikon.

16.4 Konfliktlésning

Om du och en annan anvandare redigerar samma post offline |6ser servern
konflikten vid synk. Konfliktpanelen visar bada versionerna sida vid sida och
ber dig sla ihop.
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For listor (t.ex. parameterrader i en WPS) slas tilldgg fran bada sidor ihop
automatiskt. For skalarfalt med motstridiga varden véljer du ett eller skriver ett

nytt varde.

16.5 Vad du inte kan gora offline

* Logga in forsta gangen.

+ Godkanna en WPS eller WPQR (godkannande kraver ny tidsstampel fran
servern).

+ Generera en PDF (renderingen sker péa servern).

+ Anvanda Smart-chatten (LLM:en finns pa servern).

Allt annat fungerar offline.
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17 Flersprak

IGHWeld ar fullt dversatt till 10 sprak: engelska, svenska, norska, danska,
finska, tyska, franska, spanska, polska, estniska.

« Ul-spraket ar per anvandare och véxlar varje etikett, knapp och datum-
format.

+ Dokumentspraket ar per WPS eller WPQR. En svensk svetsansvarig kan
ta fram en tysk WPS f6r en tysk svetsare.

+ E-postspraket ar per mottagare — inbjudningsmail, pdminnelser och
notiser gar ut pa4 mottagarens sprak.

Anpassade etiketter (féretagets befattningstitlar, egna faltnamn) kan
dversattas under Admin — Overséttningar.
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18 Foretagsadministration

Foretagsavsnittet &r dar administratérer hanterar tenanten.

18.1 Foretagsprofil
Sidopanel: Foretag (6versta fliken Profil).

+ Juridiskt namn, organisationsnummer, momsregistreringsnummer.
* Postadress och bestksadress, telefon, e-post.
« Standardsprak och tidszon.

+ Logotyp (transparent PNG rekommenderas), sidhuvud och sidfot fér
PDF:er.

+ Standardstandarder i omfattning.

18.2 Anvandare

Fliken Anvdndare. Anvandartabellen listar alla anvandare i tenanten:

* E-post, fullstdndigt namn.
* Roller (flera roller per anvéndare).
« Status: aktiv, inbjuden, inaktiverad.

+ Senaste inloggning.

18.2.1 Bjuda in en anvandare

Klicka pa + Bjud in anvandare. Fyll i e-post, fullstdndigt namn, standardroller.
Anvéandaren far ett mail med en engdngslank for att satta sitt I6senord.

18.2.2 Redigera en anvandare
Klicka pa valfri rad fér att dppna anvandarpanelen:

+ Redigera roller, namn och sprak.
- Aterstall 16senord (skickar en ny engéngslank).

« Inaktivera / ateraktivera konto.
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* Visa senaste sessioner.

* Tvinga utloggning fran alla enheter.

18.3 Inspektorer
Fliken Inspektdrer. En sarskild anvandartyp med tidsbegransad lasatkomst:

* Lagg till inspektdr via e-post.
« Satt omfattning (vilka projekt, WPS, WPQR).
« Satt giltighetsfonster (startdatum, slutdatum).

+ Skicka inbjudan; inspektéren loggar in med en magic link-lank via e-post
och ser endast det du delat.

Efter giltighetsfonstret forlorar inspektéren atkomsten automatiskt.

18.4 Utskriftsmallar

Fliken Utskriftsmallar. Anpassa utseendet pa PDF:er for WPS, WPQR,
checklistor och inspektioner:

+ Sidhuvudslayout (logotypens placering, féretagsinfoblock).
+ Sidfot (sidnummer, dokumenthash, anpassad text).

» Fargaccent for rubriker.

+ Valfri vattenstadmpel foér utkast.

« Valfritt friskrivningsblock fér arkiverade dokument.

Varje mall kan markeras som standard per dokumenttyp.
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19 Administratorsfunktioner

Administratorer (sidopanel: Admin) far extra verktyg utdver foretagsavsnittet.

19.1 Meddelanden

Admin — Meddelanden. Publicera en banner som visas hdgst upp i appen for
alla anvandare. Anvandbart for underhéllsfonster, nya funktionsmeddelanden
och paminnelser. Varje meddelande har:

» Titel, brodtext (markdown).

« Allvarlighetsgrad (info, varning, framgang).
« Start- och slutdatum.

+ Malroller (alla, eller en specifik roll).

+ Stéangbar eller fastnitad.

19.2 Granskningslogg
Admin — Granskning. Varje tillstAndsandring i tenanten registreras:

* Vem som andrade vad (anvandare, IP, webbl&sare).
« Vilken post som paverkades (entitetstyp, id).
* Fore- / efter-diff.

* Tidsstampel.

Filtrera per anvandare, entitetstyp, datumintervall. Exportera till CSV for
extern revision.

19.3 Fakturering
Admin — Fakturering. (Endast tenant-&gare.)

+ Aktuell plan och antal platser.
+ Fakturahistorik (ladda ner PDF:er).

* Betalningsmetod.
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* Uppgraderings- / nedgraderingsfléde.
* Uppséagning.

Planer skiljer sig at i: antal platser, atkomst till Smart-motorn, avancerad
rapportering, SSO, white-labelling.

19.4 Systemloggar
Admin — Loggar. Teknisk logg dver applikationen:

* Fel (med stack traces, anonymiserade).
* Autentiseringshandelser.

* Latens fér API-anrop.

+ Synkkonflikter.

Anvands framst av IGHWelds support for att diagnostisera kundproblem.

19.5 Referensdata

Admin — Referensdata. Hantera uppslagstabellerna:

* ISO-materialgrupper.

» Tillsatsklassificeringar.

+ Gasklassificeringar.

* FM-grupper (tillsatsmaterial) enligt ISO 9606-1.
+ Svetslagen, processer.

+ Standardvérden for termisk verkningsgrad i varmetillférsel.

Uppdateringar kan hamtas fran uppstroms (nar IGHWeld publicerar ny data)
eller redigeras lokalt. Lokala redigeringar gar genom Admin — Referensdata
— Véntande granskning innan de trader i kraft.
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20 Konto, sakerhet och notiser

20.1 Profil

Klicka pa din avatar — Min profil.

« Namn, e-post, foto, sprak, tidszon.
+ Befattning, certifiering (IWE/IWT/IWS/CWI, registreringsnummer).
+ Signaturbild (anvands i godkédnda PDF:er).

20.2 Losenord

Avatar — Byt I6senord. Gammalt I6senord, nytt I6senord, bekraftelse.
Minimum: 12 tecken, en versal, en gemen, en siffra, en symbol. Kontroll mot
komprometterade |6senord kérs mot Have-l-Been-Pwned-hashar.

20.3 Tvafaktorsautentisering (2FA)

Avatar — Sékerhetsinstéllningar. Starkt rekommenderat for svetsansvariga
och administratorer.

* TOTP (Google Authenticator, Authy, 1Password): skanna QR-koden, ange
den forsta sexsiffriga koden for att bekréafta.

« Passkey: registrera en hardvarunyckel (YubiKey, fingeravtryck, Face ID).

- Aterstallningskoder: 10 engangskoder att férvara p& en saker plats.

Efter att 2FA aktiverats fragar varje inloggning efter den andra faktorn.

20.4 Single sign-on (SSO)

Om din organisation anvander Azure AD, Google Workspace, Okta eller en
annan SAML- / OIDC-identitetsleverantdr, konfigurerar din administratér SSO
under Féretag — SSO. Efter konfigureringen ser anvéndare med féretags-e-
post Logga in med SSO-knappen pa inloggningssidan.
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20.5 Aktiva sessioner

Avatar — Sékerhetsinstéllningar — Sessioner. Visar varje enhet som ar
inloggad: webblésare, OS, senaste aktivitet, IP-adress. Aterkalla varje
session du inte kanner igen.

20.6 Notiser

Avatar — Notisinstéllningar. Fér varje handelsetyp, valj kanaler:

* | appen (klockikon).
* E-post.
+ Push (webbl&sare / installerad PWA).

Handelsetyper inkluderar: WPS-godkénnande begéart, WPS godkand, WPS
avslagen, WPQR |6per ut, svetsarcertifikat |I6per ut (konfigurerbar ledtid),
inspektion forfaller, checklista tilldelad, omnamnande i en kommentar,
systemmeddelande.
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21 Fakturering och abonnemang

Tenant-agare hanterar abonnemanget under Admin — Fakturering.

21.1 Planer
Tillgangliga planer:

* Gratis testperiod — fullstédndig funktionsuppsattning i 30 dagar, en an-
vandare.

* Solo — en svetsansvarig, obegransat antal svetsare, Smart-motor.
* Team — upp till 10 anvandare, Smart-motor, SSO.

* Business — upp till 100 anvandare, Smart-motor, SSO, avancerad
rapportering, anpassad profil.

* Enterprise — obegransat antal anvandare, on-premise-alternativ,
dedikerad support.
21.2 Platser och roller

Platser debiteras per namngiven anvandare. Svetsare ar gratis (de rdknas
som verkstadsanvandare). Inspektérer med tidsbegransad atkomst &r gratis
under revisionens varaktighet.

21.3 Betalningar

Kort- och autogirobetalningar hanteras av Stripe. Fakturor utfardas manadsvis
eller arsvis beroende pa plan. Tidigare fakturor kan laddas ner som PDF:er.

21.4 Uppgradering och nedgradering

Klicka pa Byt plan i faktureringsfliken. Proportionering berdknas automatiskt.
Nedgraderingar trader i kraft i slutet av aktuell faktureringsperiod och kan
krava att antalet platser férst reduceras.
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21.5 Uppsagning

Klicka pa Sag upp abonnemang. Atkomsten fortsatter till slutet av
faktureringsperioden; data bevaras i 90 dagar efter uppségning ifall du &ndrar
dig. Exportera dina data innan de 90 dagarna gatt om du vill behélla det.
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22 Support och feedback

22.1 Support i appen
Sidopanel: Support. Supportsidan listar:

+ Oppna &renden du har skapat.
» Senaste meddelanden och k&nda problem.

* + Nytt arende-knappen.

Oppna ett drende genom att vélja en kategori (WPS / WPQR / svetsare /
fakturering / annat), skriva en beskrivning och bifoga skarmbilder. Du far
uppdateringar via e-post och i notisklockan.

22.2 Smart hjalpchatt

Smart-chatten (blixtikonen) &r snabbaste vagen fér hur-gér-jag-fragor. For
kontoproblem, fakturering eller felrapporter, dppna ett arende i stéllet.

22.3 Publik dokumentation

Detta dokument ( howto-sv.pdf ) kan laddas ner fran inloggningssidan och
fran Support — Dokument. Den senaste versionen finns alltid pa
produktionsservern.
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23 Tangentbordsgenvagar

Genvig Atgard

? Oppna hjalpdverlagget for aktuell sida
gd G4 till dashboard

gw Ga till WPS-listan

gq Ga till WPQR-listan

ge Ga till svetsarlistan

gm G4 till material

gp Ga till projekt

n Ny post (pa valfri listsida)

e Redigera aktuell post

s Spara (i valfri editor)

Esc Stang modal / avbryt redigering

ctrl + K / cmd + K  Oppna global sékning
ctrt + / / Cmd + / Oppna Smart-chatten

Tryck ? pa valfri sida for att se den fullstandiga listan 6ver kontextspecifika
genvagar.
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24 Felsokning och FAQ

24.1 Jag kan inte logga in

* Dubbelkolla e-postadress och |6senord. Caps lock?
+ Om du glémt I6senordet, klicka pa Glomt I6senord? pa inloggningssidan.

« Om 2FA-koder inte accepteras kan telefonens klocka gé fel; synka mot
natverkstid.

+ Om SSO misslyckas behéver din administratdr verifiera IDP- konfiguratio-
nen.

24.2 Min PDF saknar logotyp

Logotypen lases fran Féretag — Profil. Ladda upp en logotypbild (transparent
PNG, minst 200 px hég). PDF:er som genereras efter uppladdningen
inkluderar logotypen; tidigare PDF:er behaller sin gamla logotyp for
spéarbarhet.

24.3 Min WPQR tacker inte min WPS

Avvikelsevarningen pd WPS:en visar exakt vilket omrade som inte racker.
Antingen:

+ Redigera WPS:en sa den ryms inom det kvalificerade omradet.
« L&gg till en ytterligare WPQR som tacker det saknade omradet.

+ Kor ett nytt kvalificeringsprov.

24.4 Smart-motorn gav ett konstigt forslag

Klicka pa forslaget for att 6ppna resonemangsvyn. Den forklarar varje indata
motorn anvént. Om resonemanget ar fel, avvisa férslaget och anvand
Rapportera daligt forslag-lanken — motorn lar sig av korrigeringar éver tid.
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24.5 Jag hittar inte en svetsare i tilldelningslistan

Svetsare utan aktiv kvalifikation som tacker WPS:en ar dolda som standard.
Sla pa Visa alla svetsare i svetsarvalaren. Du kan ocksa anvanda Svetsare —
Filtrera pa status for att se snart utldpande eller utlépta svetsare och férnya
deras certifikat forst.

24.6 Offline-andringar synkas inte

Oppna molnikonen i toppraden. Om statusen ar Synkfel visar panelen vilken
post som misslyckats och varfér (vanligast &r en serversidesvalideringsregel
som offline-klienten inte kontrollerat). Redigera posten och forsék igen.

24.7 En svetsare kan inte se sin tilldelade WPS pa sin
telefon

« Svetsaren maste vara inloggad som sig sjalv (inte som svetsansvarig).
+ WPS:en maste vara godkand, inte i utkast.

« Svetsaren maste vara tilldelad WPS:en eller det projekt som innehaller
WPS:en.

+ Svetsaren maste ha loggat in minst en gang nyligen for att f& WPS:en i
offline-cachen.

24.8 Min WPS-PDF ar jattestor

Langa parametertabeller och stora inbadddade foton driver upp storleken.
Oppna WPS-editorn, klicka pé varje foto och &ndra storlek (editorn har
Komprimera foto i fotots kontextmeny). Fér mycket stora WPQR:er kan foton
flyttas till LAnkade bilagor som inte baddas in i PDF:en.

24.9 Hur exporterar jag allt infor en revision?

Fran projektsidan, klicka pa Exportera kvalitetsmapp. Systemet bygger en
ZIP med:

- Alla WPS-PDF:er.
- Alla WPQR-PDF:er.
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+ Alla svetsarprévnings-PDF:er.
* Alla inspektions-PDF:er.

+ Alla checklistor.

+ Alla foton och bilagor.

+ Ett manifest-CSV som listar varje fil med dess hash.

For tenantomfattande exporter kan en administratér anvédnda Admin —
Dataexport. Exporten kérs som ett bakgrundsjobb och levereras som en
nedladdningslank nar den &r klar.
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25 Ordlista

WPS Welding Procedure Specification — dokumentet som beskriver hur en

viss fog ska svetsas

WPQR / PQR Welding Procedure Qualification Record — bevis p& att en WPS &r
kvalificerad genom fysiskt prov

pWPS Prelimindr WPS — ett utkast som anvénds som grund for kvalificerings-
prov
IWE / IWT / IWS International Welding Engineer / Technologist / Specialist —

kvalifikationsnivaer for svetsansvariga

1ISO 15609 Specifikation och kvalificering av svetsprocedurer fér metalliska material
— innehallsregler for WPS

ISO 15614 Specifikation och kvalificering av svetsprocedurer — kvalificeringsprov
1ISO 9606 Kvalificeringsprov av svetsare — kvalificeringsregler fér svetsarna sjélva
PED Tryckkarlsdirektivet (EU)

EN 1090 Utférande av stal- och aluminiumkonstruktioner

ISO 3834 Kvalitetskrav pa smaltsvetsning

Varmetillférsel Energi som tillférs per ldngdenhet av svetsen, kd/mm

CEV Kolekvivalentvarde — matt pa svetsbarhet

Processnummer ISO 4063-kod som identifierar en svetsprocess ( 111 = MMA, 135 =

MAG, 141 =TIG, ...)

Fog Konfigurationen dar tva delar moéts (stum, kélsém, éverlapp, T, hérn)

Lage Svetsens orientering i rummet (PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG, ...)

Strang / pass En passage av svetsbagen langs fogen (rotstréng, hotpass, fylinad,
tackstrang)

Férvarmning Uppvéarmning av arbetsstycket fére svetsning for att férdréja avsvalning

och undvika sprickbildning

Mellanstrangstem-  Arbetsstyckets temperatur mellan successiva strangar

peratur

PWHT Varmebehandling efter svetsning

OFP Oférstérande provning (VT, PT, MT, RT, UT, ET)

HAZ Varmepaverkad zon — omrade i grundmaterialet som paverkats av
svetsvarmen

Tillsatsmaterial Den metall som tillsatts under svetsning (trad, stav, elektrod)

Skyddsgas Gasen som skyddar smaltan fran luft ( M21 , C1,...)

Tenant Ett foretags dataspace inuti IGHWeld

PWA Progressive Web App — tekniken som later IGHWeld fungera offline
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Slut pa guiden. Fér senaste revisionen, ga tillbaka till inloggningssidan och
ladda ner howto-sv.pdf igen.
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